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1. ANSCHLIFF-SOFTWARE

Standardschleifen : 855.80.001

Nr. Schema Bezeichnung Durchmesser
002 2 Schragen Von 3 bis 40
\
008 %% 3 Schragen Von 3 bis 40
N
TRUA -
004 \ Kreuzformig Von 3 bis 40
006 &n') Aufbohrer (3, 4 Lippen) Von 3 bis 40
010 @ Krummlinig Form A Von 3 bis 27
011 Krummlinig Form C Von 3 bis 27

012 Krummlinig Form B Von 3 bis 27

Zentrierbohrer
90°< Spitzenwinkel< 140

\
ih
N
020 @ Spezialenschliff fir Bohrkurbelbohrung Von 3 bis 27

015 Von 3 his 27

021 Von 3 bis 27

Spezialenschliff fir Blech

025 Bohrer mit flachem Boden Von 3 bis 27

AVYAC MACHINES, ZAC L'ORME LES SOURCES 42340 VEAUCHE - FRANCE
Tél. 04 77 5399 12 - Fax 04 77 53 60 34

85590102.071 Zubehor und Optionen NC240 AL.doc 2-2



http://www.avyac-machines.com

Schleifen der Stufenbohrer ; 855.80.004

Nr. Schema Bezeichnung Durchmesser
Abgesetzter Bohrer, 1 Stufe, Freiwinkel und Hinterschneidung
033* (Durchgangsloch) Von 3 bis 27
) Spitze Typ 003
Abgesetzter Bohrer 1 Stufe (Vorlochung vorm
032* Gewindeschneiden) zunehmender Freiwinkel Von 3 bis 27
) Spitze Typ 004
034* Abgesetzter Bohrer St_ufe von 180° (Durchgangsloch) von 3 bis 27
Spitze Typ 003
*Achtung: Maximale Stufenlange: 50 mm
Fir Programm 032: Benutzung einer Formscheibe
Schleifen von Kanonen Bohrer : 855.80.005
Y-Bohrer Einlippenbohrer Von 5 bis 20*
140 — [*je nach Aufnahme mehr] Maxim. Lange =
1000 mm
7\ Einlippenbohrer .
141 @ Eldorado N8 Von 5 bis 32
Einlippenbohrer :
142 @ Eldorado N73 Von 5 bis 32
145 é%ﬁ BOTEK 120 Von 5 bis 32
147 .V‘\K;;,ﬂ"")f;ﬁ 2 Lippen Eldorado Von 5 bis 32
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Schleifen von Sonderbohrern : 855.80.002

Nr.

013

014

100

102

104

106

107

110

114

126

Schema

s

<

=4{ =K

Bezeichnung

Typ TITEX®"U"

Typ TITEX® "uv"

Typ 432 DIAGER®

Type SECO®

Typ HERTEL® SE (2 Lippen)

Typ HERTEL®TF (3 Lippen)

Typ HERTEL®TX

Typ SUMITOMO®

Typ SANDVIK® DELTA

Bohrer TITEX® 3 Lippen
Hartmetall

Dimensionen

Von 3 his 27

Von 3 bis 27

Von 5 bis 20

Von 5 bis 20

Von 5 bis 20

Von 5 bis 20

Von 5 bis 20

Von 5 bis 20

Von 5 bis 32

Von 5 bis 32
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"Frasen Schleifen: 855.80.003

Nr. Schema Bezeichnung Dimensionen
N

202 4’\ Fraser, 2 Zédhne Von 5 bis 32
AN

203 / %/ﬁ Fraser, 3 Zéhne Von 5 bis 32

\-‘\

204 % Fraser, 4 Zahne Von 5 bis 32

212 @ Fraser, 2 Zahne / 1 Zahn in der Mitte Von 5 bis 32

213 % Fraser, 3 Zéhne / 1 Zahn in der Mitte Von 5 bis 32

214 % Fraser, 4 Zahne / 1 Zahn in der Mitte Von 5 bis 32

250* @ Fraser zum ansenken 2 und 3 Zahne Von 5 bis 32

* NUR DER FREIWINKEL
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2. ZUBEHOR

Schleifkopfzapfen : Standard

| Langer Zapfen fur Schleifscheiben, 20 110.36.000

- mm Bohrung

i . . .

m Kurzer Zapfen fir Schleifscheiben, 32 110.11.000
mm Bohrung

Zapfen fur Schleifscheiben, 20 mm

= Bohrung, fir 2 Schleifscheiben 110.21.000
Schleifkopfzapfen : 1SO 30
\ Zapfen fur Schleifscheiben, 20 mm 110.48.000
| Bohrung
Zapfen fur Schleifscheiben, 32 mm 110.49.000
Bohrung
| . .
‘ Zapfen fur Schleifscheiben, 20 mm
Bohrung, fir 2 Schleifscheiben 110.50.000
Abrichten der Schleifscheiben
Diamant-Kantenschneidemaschine mit Kopf auf Zylinderstange T800.011
Stein zum 6ffnen von CBN oder Diamant-Schleifscheiben (50x25x150) T823.000
Sechsbackenspannfutter (zum direkten Einspannen der HSS-Bohrer )
Sechsbackenspannfutter, Standardbereich 5 bis 15 833.41.000
Sechsbackenspannfutter, Standardbereich 15 bis 27 833.42.000
Sechsbackenspannfutter, Standardbereich 27 bis 40 833.43.000
Sechsbackenspannfutter, Bereich 5 bis 15 kurze* Spannbacken 833.40.000
4 Sechsbackenspannfutter, Bereich 5 bis 15 lange** Spannbacken 833.44.000

* fur kurze Bohrer
** fir krummlinigen Anschliff von kleinen Durchmessern

Spannfutter mit doppelkonischer Zange (zum direkten Einspannen von Hartmetallbohrern
oder fir Einlippenbohrer:)

Spannfutterbereich 2,5 bis 15,75 A33.23.000
Spannfutterbereich 16 bis 32 A33.24.000
Achtung: Die Zangen werden nicht mit dem Spannfutter geliefert (gesondert zu bestellen)
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Zangenspannfutter fiir Doppelkonische Zangen

Zangenspannfutter ( + A5535002 oder A5535004) A55.35.000
Fir Zangen T840... Durchmesser 2 bis 16mm (fur Standard Zangen) Ab55.35.002
Fur Zangen T830... Durchmesser 2 bis 21mm (fiir lange Zangen) A55.35.004

Doppelkonische Zangen fiir A33.23.000 oder A33.24.000

Standard Zangen

Satz von 4 Zangen, Durchmesser 2 bis 2,75 mm (0.25) T840.001
Satz von 8 Zangen, Durchmesser 3 bis 4,75 mm (0.25) T840.002
Satz von 45 Zangen, Durchmesser 5 bis 16 mm (0.25) T840.003
Satz von 64 Zangen, Durchmesser 16,25 bis 32 mm (0.25) T840.004
Satz von 15 Zangen, Durchmesser 2 bis 16 mm (1mm) T840.005
Satz von 16 Zangen, Durchmesser 16 bis 32 mm (1mm) T840.006
Lange Zangen

Satz von 4 Zangen, Durchmesser 2 bis 2,75 mm (0.25) 7830001
Satz von 12 Zangen, Durchmesser 3 bis 5,75 mm (0.25) 1830002
Satz von 61 Zangen, Durchmesser 6 bis 21 mm (0.25) 1830003
Satz von 4 Zangen, Durchmesser 3 bis 5 mm (1mm) 1830008
Satz von 16 Zangen, Durchmesser 6 bis 21 mm (1mm) T830009

Die Zangen kénnen auch einzeln bestellt werden

Kegelhalter (zum Einfithren der HSS-Bohrer mit kegelférmigen Endstiicken von hinten)

STANDARD KURTZ

Kegelhalter MK1 833.46.256 A32.03.001

Kegelhalter MK2 833.46.257 A32.03.002

Kegelhalter MK3 833.46.258 A32.03.003

Kegelhalter MK4 833.46.259 A32.03.004
Verlangerung fur Kegelhalter T816.025

Zvlindrische MK-Reduzierhiilse (zum Einfiihren der HSS-Bohrer mit zylindrischen
Endstiicken von hinten — Durchmesser 5 bis 20)

Satz von 11 MK1-Hilsen & 5 bis 10 mm
Satz 10 MK2-Hilsen & 10,5 bis 14,5 mm

@_ %Q—L%— Satz von 11 MK3-Hiilsen & 15 bis 20 mm
B Satz von 5 MK3-Hilsen & 21 bis 25 mm

Al
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Schaublin- Zangenspannfutter und W25 Gr80 Schaublin-Zangen (zum Einspannen von

Hartmetallbohrern am Endstiick — wird mit dem Sechsbackenspannfutter Kap. 27 bis 40,

Referenz 833.43.000 benutzt)

i
Schaublin- Spannfutter 40 (grauer Teil) Standardzange W25 Gr80 Zange W25 Gr80 mit
Backe
Schaublin Spannfuttersatz A34.60.000
Schaublin Spannfuttersatz - kurz A55.36.000
Standard Mit Backe
Satz von 12 Zangen < 3 bis 14 mm (1 mm) T829000/A1 T835000/A1
Satz von 6 Zangen 15 bis 20 mm (1 mm) T829000/A2 T835000/A2
Satz von 23 Zangen &3 bis 14 mm (0.5 mm) T835000/A3
T835000/A4

Satz von 12 Zangen &14.5 bis 20 mm (0.5 mm)

Hillsenspannfutter (fir spezielle Aufnahme von Hartmetallbohrern oder anderen)

(Al |
S R SR S i Al
Hulsenspannfutter, Durchmesser 40 Zylindrische Hiilse

Hulsenspannfutter, Durchmesser 40, mit 9 Zylindrische Hilse Durchmesser 6, 8, 10, 12, 14,
16, 18, 20, 25 und 3 Konische Hillse MK1, MK2 und MK3

Kuhlél
5L Kanister emulgierbares Kuhlol fir HSS Bohrer

5L Kanister emulgierbares Kahlol fir HSS und Hartmetall Bohrer
200L Kanister Volldl (Viskositat <7um)

Halterung der Einlippenbohrer

Halterung der Einlippenbohrer
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Schleifscheiben

o Far die
. Ref. Fir die B
Nr. Form Eigenschaften AVYAC |Anschliffarten Durchmesser
DIAMANT 100
101
12Vv9
107
D100 126
TOOO Korn 126 T822.000 140 3 bis 20 mm
Harz 203-213 HM
204-214 HM
CBN 002 — 003 —
12Vv9 004
D100 006
TOO1 Korn 126 T822.001 033 -034 3 bis 20 mm
C100 202-212 HSS
Bindemittel 212-213 HSS
Harz 213-214 HSS
DIAMANT
6A9
D100 100
TOO02 Korn 126 T822.002 140 3 bis 20 mm
C100
Bindemittel
Harz
‘ 100
CBN
6A9 002
D100 003
TO03 Korn 151 T822.003 10 bis 40 mm
004
C100 006
Bindemittel
Harz
100 CBN
20 010
- 11Vv2
011
) D100 012
TOO5 K Korn 126 T822.005 3 bis 20 mm
015
' C100
i . . 040
Bindemittel
H 250
20 arz
100
20 DIAMANT
11V2
= D100 102
TOO6 ™ Korn 126 T822.006 110 3 bis 20 mm
! C100 114
Bindemittel
20 Harz
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Far die

Nr. Form Eigenschaften A\?\?&C Anslf:l;\rli?flaerten Durchmesser*
100
CBN
Spezialform
A variabel
D100 .
TO12 Korn 126 T822.012| 032 (HSS) 3 bis 27 mm
C100
Bindemittel
Harz
DIAMANT
Spezialform
A variabel
D100 .
TO13 Korn 126 T822.013| 032 (HM) 3 bis 20 mm
C100
Bindemittel
Harz
CBN
112 010
\\ D100 012
T020 T D Korn 126 T822.020 3 bis 27 mm
N v 015
. \ C100 040
Bindemittel 250
Harz
DIAMANT
11Vv2
N D100 102
T021 \f R Korn 126 T822.021 110 3 bis 20 mm
N \ C100 114
Bindemittel
Harz
150
DIAMANT
D150 140
T022 Korn 126 | 1855 022 141 3 bis 32 mm
C100 142
Bindemittel
Harz
CBN
6A9
p100 002
T023 Korn 126 T822.023 004 3 bis 20 mm
C100 006
Bindemittel
Harz
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Nr.

Form

Eigenschaften

Ref.
AVYAC

Fir die
Anschliffarten

Far die
Durchmesser*

T026

DIAMANT
Spezialform
D100
Korn 126
C100
Bindemittel
Harz

T822 026

104
106

8 bis 20 mm

TO27

DIAMANT
Spezialform
D100
Korn 126
C100
Bindemittel
Harz

T822.027

104
106

<10 mm

T028

DIAMANT
D100
Korn 126
C100
Bindemittel
Harz

T822.028

146
147

3 bis 20 mm

T100

DIAMANT
6A9
D150
Korn 126
C100
Bindemittel
Harz

T822.100

100
107
140

3 bis 32 mm

T101

T103

CBN
6A9
D150
Korn 126
C100
Bindemittel
Harz

T822.101

002
003
004
006
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